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Prensas
mecanicas

de6a80T

Prensas mecanicas
6T-15T-25T-45T-80T

La gama de prensas mecanicas de EMG se
compone de 5 modelosde 6 a80T.

Orientadas al rendimiento, ejecutan

las aplicaciones mas exigentes con
precisidon y confiabilidad relojeria, joyeria,
O6ptica mecanica, maquinas eléctricas

y electrénicas, industria del automovil,
productos eléctricos, juguetes, cerrajeria...

Duraderas, le garantizan una calidad 6ptima
y una productividad sin igual durante
mucho tiempol!

Las distintas operaciones se ejecutan con
cuidado gracias a la reserva de potencia de
cada modelo y una precision muy rigurosa.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

6T 15T 25T 45T 80T
¥ v v - v
Carrera variable (mm) 4% 40 5» 75 5» 75 6» 100 8 » 120
Altura libre (mm) 200 300 300 350 400
Prof. de cuello de cisne (mm) 120 180 210 220 300
Ndamero de ciclos / mn 240 140 140 130 100
Ajuste del husillo rétula (mm) 0» 30 0» 50 0» 60 0» 70 0» 90
@ del orificio de la corredera | ¢26H7x40 @38H7X55 @38H7x55 @50H7x65 @50H7x100
Potencia del motor (kw) 0.5 11 2,2 55 75
Consumo de aire por ciclo (I.) 0.2 0,6 0.7 0.9 0,7
Dimension de la mesa (mm) |  450x220x30 450x320x40 550x400x48 650x430x57 850x600x67
Peso (kg) 450 900 1400 3100 6300
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Prensas mecanicas
Caracteristicas de la gama

- Bastidor

El bastidor esta hecho de acero soldado mecanizado de alta
calidad con estructura de cuello de cisne. Las costuras de
soldadura regulares y los soportes de soldadura adecuados
garantizan unarigidez excepcional y unaresistencia contra
los impactos de corte incluso durante un uso intensivo.

Los flancos espesos del bastidor limitan la abertura del
cuello de cisne.

« Corredera

La corredera estd hecha de hierro fundido FGS 300
montado en rieles deslizantes de acero tratado o bronce,
ajustable mediante tornillos. El conjunto esta totalmente
rectificado y raspado manualmente. El ajuste se realiza
mediante topes montados en el bastidor de la prensa.

La bancada de la corredera tiene orificios y un orificio
central para la fijaciéon de utillajes.

Las guias tienen un mecanizado en forma de “patas
de arafa” para una lubricacién efectiva. Una barra de
expulsién pasa a través de la corredera. El ajuste se realiza
mediante un tope montado en el bastidor.

- Biela / Husillo rétula

La varilla esta hecha de hierro fundido FGS 300 (acero en
80T) con cojinetes de bronce completamente raspados, lo
que garantiza una perfecta lubricacion. Esta lubricado con
aceite.

El husillo rétula es de acero pretratado, completado con un
tratamiento de superficie.

Panel de control
estandar para prensas

- Ciguieiial
El ciglenal esta hecho de acero forjado. Una sobre-
sulfinizacién después del mecanizado disminuye el

desgaste debido a la friccion. Gira sobre casquillos
lubricados.

« Cambio de carrera

El cambio de carrera se realiza mediante el desembrague
y luego permite el ajuste de la carrera seleccionada. El
cambio es muy rapido.

« Lubricacion

La lubricacién esta centralizada y provista por una bomba
manual. Las frecuencias deben adaptarse segun los ciclos
utilizados (trabajo de carrera simple o continua).

Bomba automatica (opcional).

« Valvula solenoide de doble cuerpo

Con autocontrol i ensamblada con silenciadores de alto
rendimiento.

« Embrague/Freno

Los movimientos de la prensa se obtienen mediante un
embrague neumatico monodisco y se controlan mediante
un freno. Un depdsito de aire compensa los posibles fallos
de la red a partir de un modelo 25t.

mecanicas Proface

Prensas mecanicas
Equipamientos estandar

- Mando bimanual de seguridad con pulsador

« Lubricacién central por bomba manual

- Contador de 6 digitos con reinicio, de 8 digitos sin reinicio
« Carrera simple o continua

- Bastidor inclinable a 20° (opcién 45t y 80t)

- Regulacién con o sin motor

- Eyector positivo en la corredera

- Cilindros de equilibrado (45t y 80t)

- Desbloqueo hidraulico de la corredera (45t y 80t)

- Desembrague automatico del cambio de carrera (80t)
« Certificado de conformidad CE

- Manuel de usuario y esquemas eléctricos, neumaticos e
hidraulicos

+Guia para verificaciones periédicas (recordatorios
reglamentarios,  procedimientos de verificacién,
mantenimiento preventivo, averias y soluciones).
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Prensas mecanicas
6,15y 25T
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Prensas mecanicas
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Panel de control

estandar ///

Una pantalla tactil de 5", de facil acceso para
el operario, permite el manejo de la prensay el

acceso a los diversos menus (ciclos de trabajo,
informacion, estadisticas, averias, etc.

EMG PRESSES 43




Prensas mecanicas

Lineas completas con desbobinadora, enderezadora, alimentador

EMG PRESSE crea lineas de fabricacion completas y personalizadas
para bandas o hilos

Nuestro departamento de disefio es quien se encarga de seleccionar

entre los de nuestros socios los componentes del equipo de produccion

para garantizar que se respeten sus especificaciones y sus requisitos

en cuanto a rentabilidad y calidad. Cumplen todas las normativas mas

estrictas.

Una linea de produccion completa suele

incluir:

« Una prensa mecanica excéntrica
estandar o modificada de la linea de
productos EMG.

« Un desenrollador simple o doble para
tiras o alambres.

» Una enderezadora de rodillos para tiras
o alambres.

+ Un alimentador neumatico o electrénico
para tiras o alambres.

« Un par de tijeras de corte o un

desenrollador para tiras o alambres.

Cada linea de produccion estéd disefiada siguiendo los
principios ergonémicos mas estrictos y utiliza todo el
equipo de proteccidn y las barreras necesarias para la
maxima seguridad de los operarios.

Permiten gestionar una amplia gama de dimensiones
tantoenlalongitud como en el grosorde lastirasy diversos
perfiles, en una gran variedad de materiales a enderezary
cortar, teniendo en cuenta los pardametros mas complejos
de materiales con limites elasticos altos o bajos.
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Prensas mecanicas

Lineas completas con desbobinadora, enderezadora, alimentador
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Opciones

PANTALLA VERTICAL

La pantalla vertical automatica proporciona proteccién
frontal y lateral del operador y terceros. Un soporte en
el pedal garantiza el descenso de la pantalla a su punto
muerto inferior, autorizandose el inicio del ciclo solo si
el borde sensible no encuentra ningun obstaculo.

Eloperador puede trabajar conambas manoslibres para
cargar o descargar piezas, incluso si la herramienta no
esta asegurada.

Esta maquina le proporciona aproximadamente un
incremento del 20% de la productividad y con menos
fatiga y tensiéon muscular.

Las puertas son abatibles y permiten un acceso
completo paraun cambio rapidoyfacil de herramientas.

CUNA DE DESBLOQUEO MECANICO
(hidraulica y estandar en 45T y 80T)

~ La cufa de desbloqueo
del punto muerto inferior
le permite desbloquear
SU prensa en unos pocos
U ] minutos, sin ningun

/ % cambio de piezas.

2
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BARRERAS ELECTRONICAS

Las barreras electrénicas permiten proteccién frontal
de la zona peligrosa y controlan el inicio del ciclo
después de una o dos pasadas en la viga. Al eliminar
el uso del control bimanual, este equipo proporciona
la maxima seguridad al tiempo que mejora la
productividad de la prensa.

También es posible trabajar con una proteccion simple,
mediante el uso del pedal para iniciar el ciclo.

Las puertas son abatibles y permiten un acceso
complete parauncambio rapidoyfacil de herramientas.

LEVAS ELECTRONICAS

El programador de
levas electrénico de
OMRON, asociado con
su codificador, permite
administrar 8 salidas
para administrar

un dispositivo de
alimentacion, un
soplado, lanzamiento
piloto, una cizalla

o cualquier otro
dispositivo de la
maquina.




LUBRICACION AUTOMATICO CON CONTROL COJiN DE GOMA
DE NIVEL (standard on 45T y 80T) (6T, 15T, 25T)

La lubricacién automatica se
monta en lugar del engrase

centralizado manual.

El cojin de goma,
montado en el orificio

de la mesa, asegura
la expulsién de partes
del utillaje.

Su potencia es ajustable
cambiando la tension
3x3 de los tacos de goma.

BLOQUES
250 X 40

NN
/\&%

Asegura una major
lubricacién de la maquina e
sin riesgo de omisién del
| operador.
' | | L Esta opcién es muy
| recomendable en caso de
trabajo automatico.

= - ﬁLJd\TUERCA DE AJUSTE
DE FUERZA

COJIN NEUMATICO VARIADOR DE VELOCIDAD CON SELECCION
(25T, 45T, 80T) POR POTENCIOMETRO

Asegurando la misma
funcién que el cojin de goma,
el separador neumatico
ofrece una potencia mas
significativa, desde 3t en
prensas 25T y 45T, a 7t en . motor, todas las prensas
prensas 80T. = del rango mecanico se

. . p—
Su depésito de aire asegura =Xi=  pueden entregar con un
A

una presurizacién constante. - variador de velocidad,
ajustable mediante un

potenciémetro.

Para regular la cadencia de

M la prensa en los ciclos de

78 1| trabajo automaticos, o para

| un descenso lento en la fase

|| de ajuste impulsado por

igptir=

© © -

EYECTOR

MESA EXTRAIBLE

MARCO DE PRENSA

I\
=

EYECTOR

l L':”” - COLUMNA DE FIJACION DE
A N N D = e | - MACETAS FANTINI

|
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MACETA FANTINI

_ EJE DESLL

MESA EXTRAIBLE

Opciones adicionales /17

- Mando de pedal para trabajar con utillajes integrados* + Camara de expansion en el escape para reducer los
o carrera<é6 mm niveles de sonido (-2dB)

- Leva de soplado con valvula de 3/2 vias y valvula de - Juego de tuercasen T

cierre - Soportes anti-vibracion

« Contador de preseleccion de 6 digitos para detener la - Pintura especial RAL
prensa tan pronto como se alcance la cantidad

*Definicion: los utillajes integrados deben ser intrinsecamente seguros. Sus
« [luminacion ha|(’)gena en lamparas flexibles de 500 aberturas y distancias de seguridad correspondientes deben cumplir con las
P normas vigentes o no deben superar los 6 mm. Debe evitarse cualquier riesgo de
mm, neon o LED deformacion adicional fuera de las utillajes integrados.
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Prensas mecanicas
Calidad de produccion

Vista general de una prensa

=

Regulacion del punto
muerto inferior sin motor

Ajuste rapido de la carrera Ajuste rapido
de la altura libre

Vista del conjunto de engranajes Servicio de soporte clave Ajuste de la inclinacion
de rueda dentada del 80T (hidraulico en 45y 80T)
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